4 0 FENOMENO DA CORROSAO E DA OXIDAGAO

LINHA DE MANUTENCAO E PROTECCAO

LINHA DE MANUTENCAO E PROTECCAO

Existe uma diferenca entre corrosdo quimica (oxidacéo com ar a altas temperaturas) e corrosao electroquimica, ou oxidacao, que con-
siste na deterioracdo do metal por meio de uma reacgéo electroquimica com o meio ambiente.

0 ferro e 0 ago estdo sujeitos ao fenomeno da corrosdo na
presenca simultdnea de oxigénio, agua, acidos e bases. Se
tivermos em conta que o aco é o metal mais utilizado em
estruturas e construgdes de todos os tipos, verificamos que
estes necessitam sempre de algum tipo de proteccdo quando
estdo expostos a atmosfera.

Ar (0,)
Agua (H,0) em SUSPENSAO (Humidade relativa)

A velocidade desta oxidacdo depende da temperatura, da
salinidade do fluido em contacto com o metal e das propriedades
do metal exposto.

A medicao da velocidade de reacgéo de corrosdo € representada
através da perda de peso sofrida pelo material, que é expressa
em g/dm?,
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O fenémeno da corroséo electrolitica do ferro.
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Gréfico da velocidade de corrosdo, segundo o tipo de atmosfera.

St2 intensa
St3 profunda
SIS 055900 IS0 8501 SSPC DESCRIGAO
Sa Sa i SP-7 Ligeira
Sa 2 Sa?2 SP-6 Comercial
Sa 2%, Sa 2)2 SP-10 Metal quase branco
Sa 3 Sa3 SP-5 Metal branco

PROTECCAO ANTICORROSAO

Os sistemas de pintura para proteccao anticorrosdo foram concebidos para proporcionar uma proteccao
optima das superficies pintadas quando expostas as agressoes atmosféricas mais comuns.
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49 nTRODUCGAOD

0Os custos anuais que um pais tem de suportar devido aos danos provocados pela
corrosao equivalem a 3-4% do Produto Interno Bruto (PIB).

A corrosao, para além de constituir um problema econémico, representa também
um problema de seguranca industrial, uma vez que pode dar origem a acidentes. A
escolha de um bom sistema anticorrosivo, assim como a preparacao de um plano
adequado de manutencao, constituem factores-chave para a reducao dos custos e
dos riscos (valor este que podera atingir 0os 50%).

49 PROTECGAO CONTRA A CORROSAO ATRAVES DE SISTEMAS DE PINTURA

Os sistemas de pintura constituem uma das solugdes possiveis contra a corroséo electroquimica, uma vez que actuam sobre os elementos
basicos que compdem a célula de corrosao, isolando o0 anodo e o catodo do electrolito, com base em 2 principios basicos:

PRINGIPIOS BASICOS - Reducdo da corroséo por impermeabilidade, aplicando espessuras minimas (efeito de barreira).
DOS SISTEMAS - Reducéo da rt_aacgéo electroquimica, através de pigmentos inibidores da corroséo (pé de zinco
e fosfato de zinco).

0Os factores-chave a ter em conta para aplicar com éxito um sistema anticorrosivo sao:

As condigdes de exposicao e de trabalho das estruturas que se deseja proteger;

0 tipo de substrato;

FACTORES-CHAVE A preparagao da superficie, tendo sempre em conta as condigoes possiveis de aplicacao;

U 0 tipo de trabalho, caso se trate de uma nova aplicagio ou de um trabalho de manutencao;
0 método de aplicacao; -
A espessura aplicada. -7

Categorias Exemplos de ambientes tipicos
de corrosividade (apenas informativo)

EXTERIOR INTERIOR

. . Edificios aquecidos, com atmosferas limpas, ex.:
C1 Muito baixa s : .
escritorios, lojas, escolas, hotéis.
2 Baixa Atmosferas com baixo nivel de poluicdo. Edificios ndo aquecidos onde a condensagio
Principalmente areas rurais. pode ocorrer, ex.: depdsitos, pavilhdes desportivos.
: o - Salas de produgio com alta humidade
- Atmosferas urbanas e industriais com poluigdo moderada - . N
C3 Média L ; : ) . e alguma poluigo, ex.: instalagbes de processamento
de dioxido de enxofre. Areas costeiras com baixa salinidade. , N : L
de alimentos, lavandarias, fabricas de cerveja e lacticinios.
Areas industriais e 4reas costeiras L L I . ,
C4 Alta L Industrias quimicas, piscinas, estaleiros navais.
com elevada salinidade.
C5-| Muito alta Areas industriais com alta humidade Edificios e areas com condensagao
(industrial) e atmosfera agressiva. quase permanente e com alta poluigao.
Muito alta ‘ . . ) " Edificios e areas com condensacio
C5-M . Areas costeiras e “offshore” com alta salinidade. 9. -
(marinha) quase permanente e com alta poluigéo.

N




4/ PROTECCAO CONTRA A CORROSAO UTILIZANDO SISTEMAS DE PINTURA
QUADRO DE SISTEMAS DE PINTURA PARA METAIS FERR0OSOS

CATEGORIA GRAU DE
DE PREPARAGAOQ
CORROSIVIDADE | RECOMENDADO

PRIMARIO

PRIMARIO SECAGEM RAPIDA
580-0420/580-0430

ou

PRIMARIO ANTICORROSIVO DE SECAGEM RAPIDA
580-0020/580-0030

ou

PRIMARIO ANTICORROSIVO DE ZINCO

580-0120

N° DE
DEMAOS

ESPESSURA
MICROMETROS (um)
SECOS POR DEMAQ

ACABAMENTO

ESMALTE SINTETICO
SUPER SR BRILHANTE
562

ESPESSURA
MICROMETROS (um)
SECOS POR DEMAQ

N° DE
DEMAQS

ESPESSURA
TOTAL

100 - 130

110 - 130

PRIMARIO EPOXI FOSFATO DE ZINCO
580-0220/580-0230

ESMALTE PU BRILHANTE
552

TINTA ACRILICA HB
553

ESMALTE EPOXI BRILHANTE
554

100 - 120

130 - 160

120 - 140

GRAFICO DOS SISTEMAS PARA C2 E C3

ACABAMENTO
- Sintético

- Epoxi

- Poliuretano

PRIMARIO
- Sintético
- Epoxi

£/ QUADRO DE PRODUTOS PARA OS SISTEMAS DE PINTURA

PRIMARIO PRIMARIO PRIMARIO ANTICORROSIVO PRIMARIO ANTICORROSIVO PRIMARIO EPOXI PRIMARIO EPOXI
SECAGEM RAPIDA DE SECAGEM RAPIDA DE ZINCO FOSFATO DE ZINCO DE ZINCO
cODIGO 580-0420 / 580-0430 580-0020 / 580-0030 580-0120 580-0220 / 580-0230 580-0320
) . - Epoxi com poliamida e pigmentado com zinco.
- Epoxi com fosfato de zinco. = ~
i - Boa accéo anticorrosiva. - Bom poder anticorrosivo. - Excelente comportamento anticorrosivo. Elsevggglprg::(;g[ﬁgigz?;?rsacr%:gzgo'
CARACTERISTICAS - Secagem rapida. - Secagem rapida. - Excelente poder anticorrosivo. - Melhora a adesao intercamadas dos filmes envelhecidos o pui mi C: mente aaressivos
- Boa relacéo qualidade/preco. - Facil de aplicar. de Epoxi e P(_)Iiuretano. _ ) Peqrmite aapli cagégo den ovés HJemans
- Pode ser repintado com todo o tipo de produtos. com todos 0s tipos de produtos.
B . . - ) ~ . . - i ~ . ~ . . . . - L Indicado para ambientes maritimos e quimicamente
uTLzAGho e et & lcr a4 i | e et s o i | o ol o e oo epra | g gt TS S o aysios o oo s s
’ ’ ’ ' Para aplicar como substituto do galvanizado.
ASPECTO Mate Mate Mate Mate Mate
i Cinzento Ox. Ferro Cinzento Ox. Ferro Cinzento Cinzento Ox. Ferro Cinzento
CORES' DISPONIVEIS 0420 0430 0020 0030 0120 0220 0230 0320

PRIMARIO EPOXI DE ZINCO
580-0320

ESMALTE EPOXI ALTA ESPESSURA (INTERMEDIO/ACABAMENTO)
555

ESMALTE PU BRILHANTE
552

TINTA ACRILICA HB
553

ESMALTE EPOXI BRILHANTE
554

180 - 230

210 - 270

200 - 250

C5

muito alta

PRIMARIO EPOXI DE ZINCO
580-0320

ESMALTE EPOXI ALTA ESPESSURA (INTERMEDIO/ACABAMENTO)
555

ESMALTE PU BRILHANTE
552

260 - 330

GRAFICO DOS SISTEMAS PARA C4 E C5

ACABAMENTO
- Epoxi
- Poliuretano

CAMADA INTERMEDIA
- Epoxi alta espessura

PRIMARIO
- Epoxi de zinco

RENDIMENTO 2,5 - 4,2 m?/ Lt./ deméo
DILUENTE Epoxi
AO TACTO 2h
EM PROFUNDIDADE 16 h
REPINTURA 16 h, maximo 5 dias

PROPORGAQ DE MISTURA em volume

PV:4/1

TEMPO DE VIDA DA MISTURA

4h

/
/

)
ROBBIMIX :produtos que podem ser tintados com o S/iétema de Tintagem Robbimix, a partir da base branca e da base transparente.

FERRAMENTAS DE APLICA(}AO Pistola convencional e trincha Pistola convencional e trincha Pistola convencional, trincha ou rolo Pistola airless ou convencional, trincha e rolo Pistola airless ou convencional, trincha e rolo
RENDIMENTO 7-9 m?/ kg / deméo 11-12 m?/ Lt. / deméo 11-13 m?/ Lt. / deméo 9-11 m?/ Lt./ dem&o 6-14 m?/ Lt./ demdo
DILUENTE Sintético Sintético Sintético Epoxi Epoxi
AO TACTO 1h 15 min 2h <1h 30 min
EM PROFUNDIDADE 2h 1h 8h 2h 2h
Com esmalte sintético: 2 h
REPINTURA Izl Com outros esmaltes: 4 h el gl sl
PROPORGAQ MISTURA em volume NA NA NA PV: 4/1 PV: 41
TEMPO DE VIDA DA MISTURA NA NA NA 5h 8h
A ESMALTE EPOXI DE ALTA ESPESSURA ESMALTE SINTETICO ESMALTE EPOXI ACABAMENTO ESMALTE PU
PRIMARIO (INTERMEDIO/ACABAMENTO) ACABAMENTOS SUPER SR BRILHANTE BRILHANTE BRILHANTE
cODIGO Série 555 Série 562 Série 554 Série 552
. PP - Grande retenc@o de brilho e cor.
’ - Grande resisténcia quimica e mecanica. - Secagem rapida. : gsgilltseégr;ogl gg;‘:ﬁ:ﬂe&t{?ﬂg? e Grande resisténcia a ambientes
CARACTERISTICAS - Grande resisténcia a abraséo e a imersdo - Boa relagdo qualidade/preco. - Grande elasticidade g : maritimos.
em agua doce e salgada. - Boa retencéo de brilho e cor.  tres ;. - = - Excelente resisténcia a abrasdo e a
Aplicavel em superficies metalicas e de betdo. ambientes quimicos.
. Em sistemas de alta espessura que requeiram menos Permite a aplicagéo no local. Para | Para aplicar em superficies metalicas no interior e como | Especialmente adequado para o aca-
UTILIZACAO mé&o-de-obra, aumentando o efeito de barreira e melhorando pintar sobre superficies metélicas | proteccdo de superficies de betdo. Nao é recomendavel | bamento de sistemas anticorrosivos
0 poder anticorrosivo do sistema. no interior e no exterior. a aplicacdo em exteriores, devido a farinacao. de interiores e exteriores.
ASPECTO Satinado Brilhante Brilhante Brilhante
. Cinzento .
BUAES DAL 0020 ROBBIMIX RnBBlﬁ'\i% Rl:lBBlnéig REIBBImi)‘(
FERRAMENTAS DE APLICACAO Pistola convencional ou airless e rolo Pistola Trincha, rolo ou pistola Rolo e pistola

9-13 m2/Lt./deméao

5-9m?/Lt./demao

12-14 m?/ Lt. / deméo

Sintético Epoxi Poliuretano
15 min. 1h 45 min
1h 4h 4h
4h 16 h 24 h
NA PV:4/1 PV:4/1
NA 5h 4h

As cores apresentadas neste folheto sdo meramente indicativas.






